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Wersja : 12.2021

Lakier epoksydowy cheradporny 9.2

Wyréb dwusktadkowy

Symbol  Skfadnik I, lakier PKWiU: 20.30.12.0-10-0030-XX; KTM: 1317- 412-1@3B1XX
Skiadnik Il, utwardzacPKWiU: 20.30.12.0-52-0004-XX;KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka
Obowigzujgca norma  ZN/RAFIL - 2858: 1999

Przeznaczenie Do malowania zagruntowanych i niezagruntowanych ipmehni stalowych,
aluminium i metali nigelaznych oraz betonu, szkla, ceramiki i innych moachni mineralnych
nar&zonych na dziatanie chemikaliow. Do malowania pomééni betonowych, mineralnych
i ceramicznych przed wdaiwym malowaniem, np. emaliami epoksydowymi chenpmydymi.
W typowych chemoodpornych zestawach epoksydowyalkg pstatnia warstwa, gdy fmlany jest
wysoki potysk powtoki. Jako pokrycie na stal i metéekkie, gdy paadane jest pokrycie bezbarwne
0 zhacznej przyczepsd, twarddci i elastycznéci, ale przy zmniejszonych wymaganiach odpécho
chemicznej.

Charakterystyka ogolnalakier po utwardzeniu tworzy powtoki o Z¢gm potysku, bardzo dobrze
przyczepne do podia, twarde i elastyczne, odporne Waeranie, uderzenia i inne czynniki
mechaniczne oraz na agresywnadowisko chemikaliow.

bezbarwny

Sposob Odpornosé¢ chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Roztwory | Roztwory | Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli kwasow | alkaliéw ptynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| dobra dobra bardzo| bardzo | odpowied
dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra
Wiasngici wyrobu
- gestasé (sktadnik 1), max.: 1,01 g/cin
- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempt 20C (skfadnik ): 18 +25 s

- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1), max.: 50 % wag.
- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 50 % obj.

- grubg¢ warstwy powloki mokrej:  6@m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  30m

- zwycie teoretyczne przy grubad 30um: 0,06 driym?

- zalecana il&¢ warstw: 2 +4*

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 24 miegie

* - w zalénaosci odsrodowiska eksploatacii.
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Stosowanie

1. Podiaie: Powierzchnie do malowania powinnydgzyste, suche, pozbawione soli, kurzu i innych
zanieczyszczeoraz doktadnie odtluszczone.
Podtoze stalowe oczyszczone do stopnia co najmniej Sa 2 wg PNEN8501-1.
Podioze aluminiowe oczyci¢ przez omiatanie rokkim scierniwem (drobny piasek, kulki
szklane, tupiny orzechow) lub przeszliféwdrobnoziarnistym papieredtiernym, a nagpnie
odtldci¢ przez zmycie waogl z dodatkiem niejonowegdérodka powierzchniowo-czynnego.
Tak przygotowane aluminium winnochgolakierowane w przeggu kilku godzin.
Podtoze betonowe: nowy beton ¥dwny, spojny, wytrzymaty mechanicznie, suchy @etha¢
max. 4%, kt@r beton uzyskuj&rednio po ok. 28 dniach dojrzewania), oczyszczoilszczu,
mleczka i szlamu cementowego przez szcmahke, szlifowanie lub omiecenigierniwem
i doktadnie odkurzonystary niemalowany beton -uzupetnione ubytki, sfania i szczeliny,
cald¢ wyszczotkowana, przeszlifowana lub omieciéaarniwem i doktadnie odkurzona.
Przy renowaciji: podiaze przed malowaniem neade umy¢ i odtlusci¢, usuné luzne elementy
starej powtoki malarskiej oralady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pgalpowtoki naley
zszorstkowa (np. przez przeszlifowanie papierestiernym lub omieceniescierniwem),
a naspnie doktadnie odpydi
2. Metoda naktadania:natrysk pneumatycznyggzel, watek
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualpyziipadkach zastosowa
naley dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalé optymalne parametry
natrysku.
3. Przygotowanie lakieru: Wymieszé sktadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza
w nast¢pujacych proporcjach:

wagowo opakowanie
(litry)
Sktadnik | 100 10
Skiadnik 1l 45 5

Mieszanir pozostawd pod przykryciem na ok. 1 h. Czas przyddtmenieszaniny do stosowania
w temp.20°C wynosi max 10 h.

Rozcierczanie nie jest wymagane. W razie koniedendnp. przy gruntowaniu powierzchni
porowatych, o diej nasikliwosci, jak beton, ceramika) nedg lakier bezpérednio po
wymieszaniu sktadnikbw rozaiezy¢, dodajc do 20% rozcikczalnika do wyrobow
epoksydowych ogolnego stosowania produkcji RAFIA.S.

Rozcieiczalnik: do wyrobéw epoksydowych ogolinego stosowania
PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX; KTM: 1318-154-QM6XX

Rozcigczalnik do mycia aparatury:jak wyzej
4. Warunki malowania:
- temp. podtéa nie nisza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza od temp. punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwagej 70 %,
- dobra wentylacja,
- temp. otoczenia niezgza nk 5 °C i nie wy:sza ni 35 °C.

Zaleca s malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgty.

5. Czas schnicia powtokiw temp. 20t 2 °C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %:

stopij@l - 1h
stopie3 - 3,5h
wrtp. 120+ 5°C
stopie6 - 30 min.
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6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20t 2°C, minimum - 8 h
7. Czas catkowitego dotwardzania powtakitemp. 20t 2°C, co najmniej - 7dni

UWAGA:

1. Kredowanie powiok epoksydowych, zaclodzpod wplywem promieniowania UV, zawartego
w swietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i miplywa na widciwasci ochronne

i eksploatacyjne powtok.

2. W chemoodpornym zestawie epoksydowym powlokazamerana cigte dziatanie wody lub
agresywnychsrodkéw chemicznych przed oddaniem do eksploatgeiwinna by sezonowana
w temp. 20+ 2°C przez co najmniej 21 dni.gézna grubgé systemu malarskiego powinna
odpowiad@ wymaganiom normy PN-EN ISO 12944-5 dla dloree] kategorii korozyjneri

i oczekiwanej trwakri systemu.

Czasy powssze mog ulec zmianie wraz ze zmiatemperatury, wilgotnéi powietrza, warunkéw
wentylacji, ilaici warstw i grubgci powtoki.

8. Naskpne wymalowaniaiemalie epoksydowe chemoodporne, emalie epoksydd@EOBIMAL,
emalie poliuretanowe RADOPUR produkcji RARSLA.

Warunki BHP i P.Pq@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki, zawarte w lakienzalezy przestrze-
ga& zasad i przepiséw BHP i p. pa@awartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyr6b naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamktych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala odzrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zamtich ze sprawnie dziakga
wentylach, w temperaturze do 25°Clransport zgodnie z w/w nogmnw opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpiegeafh przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
zgodnie z obowgizujacymi przepisami transportowymi.

Informacije dodatkowe

Produkt przeznaczony jest do stosowaniageamie w instalacjach.
Do malowania elementow, ktGre nie przenpsibcihzen oraz nie maj wplywu na sztywn&t
i stateczné¢ obiektu.

Podane powsej informacje i zalecenia wynikgjz bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub nietypowych zastosowanalery skonsultowé sig
z producentem lub przeprowadzirébne wymalowanie we wtasnym zakresie. Poszcregpartie
produkcyjne mog rézni¢ sig nieznacznie stopniem potysku. W celu ungkm r@nic naley,
powierzchng stanowica odrebrg catas¢ architektoniczg, pomalowé w jednym cyklu roboczym,
wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego. 2¥padku posiadania produktu zngch partii
produkcyjnych poleca siich wymieszanie ze sgbNiniejsza edycja karty technicznej unieawia
wszystkie wczéniejsze jej wydania. Producent zastrzega sobie @rdw zmian w tréi karty
technicznej bez uprzedniego informowania o tym iakeibiorcéw.
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