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Emalia epoksydowa chemoodporna MIX
Wyréb dwusktadnikowy
Symbol: Sktadnik | emalia: 1317- 462-XXXXX-XXX
Sktadnik Il utwardzacz do emalii epoksydowych systemu MIX:
KTM: 1318-222-82045-7XX
Kolorystyka: szeroka gama kolorow wg RAL w systemie kolorowania MIX
Obowigzujgca norma: PN-C-81932:1997*
Dla baz epoksydowych: ZN/RAFIL — 2953:2024*
Przeznaczenie
Do malowania powierzchni stalowych, maszyn i urzadzen zagruntowanych farbami

epoksydowymi produkcji RAFIL SA. Emalia epoksydowa chemoodporna tworzy trwate powtoki
odporne na dziatanie srodowisk o podwyzszonym stopniu korozyjnosci. Stanowi skuteczne
doszczelnienie systemu epoksydowego. Wyrdb przeznaczony do stosowania w przemysle,
z uwzglednieniem przemystu chemicznego, petrochemii, hutnictwa, gérnictwa, energetyki.

Emalia moze by¢ takze uzyta do malowania powierzchni betonowych, zbiornikéw itp.

W celu zastosowania emalii na podfozu innym od wymienionego prosimy o kontakt
z producentem.

Charakterystyka ogdlna

Emalia epoksydowa tworzy szybkoschngce powtoki bardzo dobrze przyczepne do podtoza
i dodatkowo odporne na okresowe dziatanie wody w temp. (60+5) °C, oleju napedowego
w temp. (80+5)°C, 10% r-r (m/m) KOH w temp. (60+5) °C, 10% r-r (m/m) roztwér H,SOs w temp.
(20+2) °C

Wiasnosci wyrobu

- gestoé¢ (sktadnik 1), g/cm?, najwyzej 1,4

- lepkos¢ handlowa metodga Brookfielda, 6/50 RPM 600 + 4000

- zawartosc czesci nielotnych, (mieszanina), % obj. 60

- grubos¢ warstwy mokrej, um 55
suchej, um 30

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm?/m? 0,05

- zalecana ilo$¢ warstw, w zaleznosci od agresywnosci
srodowiska

- okres przydatnosci do uzycia od daty produkcji, miesiecy skt. | 24
*Wyréb zgodny z norma odniesienia w zakresie wybranych parametrow
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Stosowanie

1. Podfoze:

Powierzchnie stalowe pokryte farbami epoksydowymi do gruntowania, powinny byé umyte
(pozbawione oleju, ttuszczu, kurzu itp.) i suche.

Podtoze betonowe po 28 dniach dojrzewania, suche (max. 4% wilgoci), nalezy oczysci¢ z mleczka
i szlamu cementowego, kurzu, piasku, oleju, ttuszczu i nastepnie obficie zagruntowac zestawem
epoksydowym (emalia epoksydowa Iub lakier epoksydowy + utwardzacz), rozcienczonym
dodatkiem ok. 20 % rozciericzalnika.

Przy renowacji: podtoze przed malowaniem nalezy umy¢ i odttuscic, usungc luzne elementy starej
powtoki malarskiej oraz slady korozji. Stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki nalezy
zszorstkowac¢ (np. przez przeszlifowanie papierem S$ciernym lub omiecenie S$cierniwem),
a nastepnie doktadnie odpylic.

2. Metoda naktadania: natrysk pneumatyczny, hydrodynamiczny, pedzel, watek
Natrysk pneumatyczny*:
- srednica dyszy: 1,6 + 2,0 mm
- ci$nienie: 3 + 5 barow
- rozcieiczenie okoto 15%, stosowac w instalacjach, szczegdty w sekcji dotyczacej Limity
zawartosc LZO
Natrysk hydrodynamiczny*:
- $rednica dyszy: 0,28 + 0,53 mm (0,011 + 0,021")
- cisnienie na dyszy: 120 + 200 baréw
*Powyzsze parametry podano przyktadowo.
Lepkosc¢ oraz parametry natrysku uzaleznione sq od konkretnego koloru RAL — stopieri
rozcienczenia wyrobu oraz parametry naktadania nalezy dostosowac do danej metody
aplikacji.
Do malowania pedzel, watek dopuszcza sie rozcienczenie do 2%.

3. Przygotowanie emalii: Wymiesza¢ skfadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ wg ponizszych
proporcji i doktadnie wymieszac:

- emalie w systemie MIX: do 10 L opakowania, w ktorym jest ok. 7,3 L sktadnika | (emalia =>
baza + kolorant) doda¢ 2,7 L utwardzacza do emalii epoksydowych systemu MIX;

Mieszanine pozostawi¢ pod przykryciem na ok. 1h. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania
w temp. 20°C wynosi 8h i ulega skréceniu wraz ze wzrostem temp. Po uptywie tego czasu
mieszanina zeluje i staje sie nieprzydatna do stosowania.

Rozcienczalnik: do wyrobow epoksydowych KTM: 1318-454-01010-6XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

4. Warunki malowania:
- temp. podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C, i 0 3°C wyzsza od temp. punktu
rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 75 %,
- dobra wentylacja,
- temp. otoczenia nie nizsza niz 5°Ci nie wyzsza niz 35°C.
Uwaga! Zaleca sie malowac¢ w pogodne dni. Nie malowac w czasie deszczu i mgty.
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5. Czas schniecia powtok w temp. 20 + 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 + 5 %,
najwyzej:
stopien 1-1h,
stopien 4 - 24 h,
w temp. 120 + 5°C
stopien 7-0,5h
6. Czas do nakfadania kolejnej warstwy w temp. 20 £2°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza
55 +5 %:
Kolejne warstwy emalii mozna naktada¢ w odstepach minimum co 4 h (przy pedzlu i watku)
lub co 3 h (przy natrysku), a maximum do 1 m-ca.
W przypadku malowania po okresie dtuzszym niz 1 m-c pomalowane uprzednio podfoze
powinno by¢ umyte (pozbawione oleju, ttuszczu, kurzu itp.) i wysuszone.

7. Czas catkowitego dotwardzenia powtoki w temp. 20 + 2°C, co najmniej: 7 dni

Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powtoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkow wentylacji.

Powtoka emalii epoksydowej narazona na ciggte dziatanie wody lub agresywnych $rodkow
chemicznych przed oddaniem do eksploatacji powinna by¢ sezonowana w temp. 20 + 2°C przez
co najmniej 21 dni. taczna grubos¢ systemu malarskiego powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN ISO 12944-5 dla okreslonej kategorii korozyjnosci i oczekiwanej trwatosci systemu.
Uwaga! Kredowanie powtok epoksydowych, zachodzgce pod wptywem promieniowania UV,
zawartego w swietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nie wptywa na wtasciwosci
ochronne i eksploatacyjne powtok.

8. Poprzednie wymalowania: farby epoksydowe do gruntowania, farby epoksydowe do
gruntowania grubopowtokowe szybkoschngce EPOKSYKOR —FC, -AL oraz EPOKSYKOR -MIO
produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i p-poz.: Nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyrdb nalezy przechowywacé w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych, z dala od Zrddet ciepta, ognia i iskrzenia,
w pomieszczeniach zamknietych ze sprawnie dziafajagcg wentylacja, w temp. do 25°C.
Transport w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe:

Limit zawartosci LZO w produkcie gotowym do uzytku: dla kat. A/j/FR; 500 g/I (2010),

dla kat. A/h/FR; 750 g/l (2010), produkt zawiera max. 750 g/I.

Do malowania elementdw, ktére nie przenoszg obcigzen oraz nie majg wptywu na sztywnosc
i statecznosc obiektu.

Informacje zawarte w karcie technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania
produktu, wynikajg one z naszych badan laboratoryjnych, doswiadczenia praktycznego i sg
zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i moze w znaczny sposdb obnizyé
jakos¢ stosowanego materiatu. Poszczegdlne partie produkcyjne mogg rozni¢ sie nieznacznie
odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu unikniecia réznic nalezy,

powierzchnie stanowigcg odrebng cato$¢ architektoniczng, pomalowa¢ w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego. W przypadku posiadania produktu

z roznych partii produkcyjnych poleca sie ich wymieszanie ze sobg. Producent nie zaleca
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pofaczenia produktu z produktami innych Producentéw. Producent nie moze odpowiadac za brak
prawidfowego aplikowania produktu, poniewaz warunki aplikowania produktu pozostajg poza
jego kontrolg. Producent nie moze odpowiadac za postepowanie wbrew zaleceniom dotyczgcym
stosowania produktu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego
informowania o tym fakcie Odbiorcéw. Producent zaleca zapoznanie sie z kartg techniczna.

Przed dokonaniem zakupu nalezy zapoznac sie z trescig karty charakterystyki dostepnej
u producenta pod adresem mailowym: marketing@rafil.pl.
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