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RAFOMAL U Gruntoemalia

RAFOMAL LG Emalia dyspersyjna wodorozciericzalna

Symbol: Rafomal U KTM: 1316-195-12XXX-XXX
Rafomal LG KTM: 1316-195-10XXX-XXX

Kolorystyka: wg RAL lub uzgodnien z odbiorcg

Norma: Rafomal U: ZN/RAFIL -2977:2025
Rafomal LG: ZN/RAFIL - 2924:2025

Przeznaczenie

RAFOMAL U przeznaczona jest do ochronnych i dekoracyjnych wymalowan powierzchni
metalowych (stal, staliwo).

RAFOMAL LG przeznaczony jest do ochronnych i dekoracyjnych wymalowan, uprzednio
zagruntowanych powierzchni metalowych (stal, staliwo), ze szczegdlnym uwzglednieniem
malowania butli stalowych na gazy techniczne.

Charakterystyka ogdlna

RAFOMAL U jest wyrobem wodorozcieficzalnym, bardzo fatwym w stosowaniu.
Charakteryzuje sie witasciwosciami antykorozyjnymi, mechanicznymi i dobrg odpornoscia
na warunki atmosferyczne. Elementy pomalowane gruntoemalia mogg by¢ eksploatowane
zarowno wewnatrz jak i na zewnatrz pomieszczen.

RAFOMAL LG jest wyrobem wodorozcienczalnym, fatwym w stosowaniu. Tworzy
szybkoschngce powtoki, dobrze przyczepne do podtoza, o dobrych witasnosciach
mechanicznych, odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, wody i $wiatta.

Wiasnosci wyrobu

Rafomal U Rafomal LG
- gestos¢ wyrobu, g/cm?, najwyzej 1,275 1,4
- lepkos$¢ handlowa, mierzona ) )
kubkiem Forda nr 4 w temp. 20+2 °C, s 90+ 150 100 + 200
- zawartosc czesci nielotnych, % obj., 40 44
max
- zakres pH 7,5+8,5 7,5+8,5
- grubos¢ warstwy mokrej, um 75 70
suchej, pm 30 30
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30
3, 2 0,075 0,07
um, dm>/m
- zalecana ilo$¢ warstw 1+2 1+2
- okres przydatnosci do uzycia od daty
L 12 12
produkcji, miesiecy
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Stosowanie

1. Podtoze:
Rafomal U
Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ doktadnie odttuszczone
i oczyszczone. Przed malowaniem renowacyjnym nalezy usung¢ luzno zwigzang starg
powtoke, catos¢ doktadnie przeszlifowac, odpyli¢ i starannie odttuscic.
Rafomal LG
Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny by¢ dokfadnie odttuszczone,
oczyszczone i zagruntowane farbg wodorozcienczalng na metal LG produkcji RAFIL. Przed
malowaniem renowacyjnym nalezy usung¢ luzno zwigzang starg powtoke, catosé doktadnie
przeszlifowac, odpyli¢ i starannie odttuscic.

2. Metody naktadania:
Rafomal U
Natrysk pneumatyczny*: rozciericzy¢ wyréb do lepkosci roboczej 80 + 110 s (kubek
Forda nr 4, temp. 20 = 2°C ) przez dodanie wody 2%-5%, $rednica dyszy 1,8, ci$nienie
3 do 4 barow.
Natrysk hydrodynamiczny*:
ci$nienie na dyszy: 120 — 190 baréw
$rednica dyszy: 0,28 — 0,38 mm ( 0,010 - 0,014 ")
Watek: malowaé wyrobem o lepkosci handlowej, w razie potrzeby nieco rozcieficzy¢
woda pitna
Uwaga: po kazdej przerwie w malowaniu powyzej 5 minut przemy¢ dysze pistoletu wodg pitng.
Rafomal LG
Natrysk pneumatyczny*: rozciericzy¢ wyréb do lepkosci roboczej 60 + 100 s (kubek
Forda nr 4, temp. 20 + 2°C ) przez dodanie 2 + 5% wody pitnej, dysza 1,8, ci$nienie 3
do 4 bardw.
Natrysk hydrodynamiczny*:
ci$nienie na dyszy: 120 — 200 baréw
$rednica dyszy: 0,28 = 0,38 mm ( 0,011 - 0,015 ")
Watek: malowaé wyrobem o lepkosci handlowej, majgcym optymalng rozlewnosé
i Sciekalnosc
Uwaga: po kazdej przerwie w malowaniu powyzej 5 minut przemy¢ dysze pistoletu wodg pitng.
*Parametry podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach zastosowar nalezy
dopasowac lepkos¢ wyrobu do techniki nakfadania oraz posiadanego sprzetu i ustali¢
optymalne parametry aplikacji.

3. Przygotowanie farby: Przed przystgpieniem do malowania Rafomal U/Rafomal LG nalezy
doktadnie wymieszac i w razie potrzeby rozcienczy¢ do lepkosci roboczej.
Rozcienczalnik: woda pitna
Rozcienczalnik do mycia aparatury: woda pitna

4. Warunki malowania Rafomal U / Rafomal LG:
- temperatura podtfoza nie nizsza niz 10°C i nie wyzsza niz 25°C, i 0 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 70 %,
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- dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia nie nizsza niz +10°C i nie wyzsza niz 30°C.

5. Czas schniecia: w temp. 20 * 2 °C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 * 5%

Rafomal U
stopien 1, co najmniej - 45 minut
stopien4-2h
stopien 6-8 h
Rafomal LG

stopien 1, co najwyzej - 45 minut
stopien 4, -2h
6. Naktadanie kolejnej warstwy:
Rafomal U: w temp. 20+2°C — po uzyskaniu 4° wyschniecia, tj. po uptywie ok. 2 h
Rafomal LG: w temp. 20+2°C — po uptywie minimum 2 h
Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powtoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkow wentylacji.

7. Poprzednie wymalowania:

Rafomal U: farby alkidowe, akrylowe, poliwinylowe, epoksydowe, poliuretanowe produkcji
RAFIL.

Rafomal LG: farby wodorozciericzalne na metal oraz farby alkidowe, ftalowe, akrylowe,
chlorokauczukowe, epoksydowe, poliuretanowe produkcji RAFIL.

Rafomal U: powtoka narazona na ciggte dziatanie wody przed oddaniem do eksploatacji
powinna by¢ sezonowana w temp. 20 + 2°C przez co najmniej 5 dni.

Warunki BHP i p-poz.: Nalezy przestrzegaé zasad i przepiséw BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyrdb nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych lub w pomieszczeniach
zamknietych ze sprawnie dziatajgcg wentylacja, w temperaturze 5-30°C. W miejscach
ostonietych przed promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od Zrddet ognia
i iskrzenia, ciepta, promieniowania i elektrostatyki. Transport w opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Chroni¢ przed przemarzaniem.

Informacje dodatkowe:

Limit zawartosci LZO dla tego produktu: (kat. A/i/FW); 140 g/l (2010). Produkt zawiera max.
140 g/I.

Do malowania elementéw, ktére nie przenoszg obcigzen oraz nie majg wptywu na sztywnosc
i statecznos¢ obiektu.

Informacje zawarte w karcie technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego
wykorzystania produktu, wynikajg one z naszych badan laboratoryjnych, doswiadczenia
praktycznego i sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach
ich zastosowania. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i moze w znaczny
sposob obnizy¢ jakosé stosowanego materiatu. Poszczegdlne partie produkcyjne mogg réznicé
sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu unikniecia réznic nalezy,
powierzchnie stanowigcg odrebng catos¢ architektoniczng, pomalowaé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego.
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W przypadku posiadania produktu z réznych partii produkcyjnych poleca sie ich wymieszanie
ze sobg. Producent nie zaleca potaczenia produktu z produktami innych Producentéw.
Producent nie moze odpowiada¢ za brak prawidtowego aplikowania produktu, poniewaz
warunki aplikowania produktu pozostajg poza jego kontrolg. Producent nie moze odpowiadac
za postepowanie wbrew zaleceniom dotyczgcym stosowania produktu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego
informowania o tym fakcie Odbiorcéw. Producent zaleca zapoznanie sie z kartg techniczna.
Przed dokonaniem zakupu nalezy zapoznac sie z trescig karty charakterystyki dostepnej
u producenta pod adresem mailowym: marketing@rafil.pl.
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