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Hard — Kor S

Grunt epoksydowy dwusktadnikowy

Symbol: Sktadnik | (grunt): KTM: 1317-420-07035-1XX
Sktadnik I HARD-KOR-S Utwardzacz: KTM:1318-222-00100-1XX
Kolorystyka: szary jasny RAL 7035 lub wg uzgodnien z klientem

Przeznaczenie

Do antykorozyjnej ochrony powierzchni stalowych, stalowych ocynkowanych, aluminiowych
eksploatowanych w $rodowiskach o wysokim stopniu korozyjnosci.

Hard-Kor S Grunt o wysokiej zawartosci czesci statych jest doskonatg warstwag gruntujgca
w systemach epoksydowych i epoksydowo-poliuretanowych.

Wyréb posiada cechy gruntoemalii, wykazuje bardzo dobre wtasnosci antykorozyjne uzyty
w formie samodzielnego zabezpieczenia na podtozu stalowym. Hard-Kor S Grunt tworzy
trwate, grube powtoki wszedzie tam, gdzie wymagana jest szybka aplikacja i krétkie czasy
schniecia oraz wieloletnia trwatos¢ wymalowania.

W celu zastosowania Hard-Kor S Gruntu na podtozu innym od wymienionego prosimy
o kontakt z producentem.

Charakterystyka ogdlna

Hard-Kor S Grunt jest antykorozyjnym, dwusktadnikowym podktadem epoksydowym.

Po utwardzeniu, tworzy elastyczng, bardzo dobrze przyczepng do podfoza powtoke
o wysokiej odpornosci mechanicznej i chemicznej. Produkt zawiera wysokiej jakosci pigmenty
antykorozyjne nadajgce powtoce szerokie spektrum stosowania przy jednoczesnym spetnieniu
wymagan najwyzszych norm odpornosci antykorozyjnej.

Dodatkowymi atutami Hard — Kor S Gruntu s3: mozliwo$¢ uzyskania bardzo grubych powtok —
do 140 um przy jednokrotnej aplikacji oraz dtuga zywotnos¢ mieszaniny.

Wiasnosci wyrobu

- gesto$¢ wyrobu, g/cm?® +10% 1,5

- konsystencja (sktadnik I) tiksotropia

- zawartosc¢ czesci nielotnych, (mieszanina),

% obj.+5% 81

- grubos¢ warstwy mokrej, um 210
suchej, um 140

- zuzycie teoretyczne przy gruboéci 100 pm, dm*/m? 0,15

- zalecana ilos¢ warstw 1+2

- okres przydatnosci do uzycia od daty produkcji, 12

miesiecy skt. |
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Stosowanie

1. Podtoze:

Kazde podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione ttuszczu, soli,
kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich pozostatych zanieczyszczen.

Podtoze stalowe nalezy odttusci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN ISO 8501-1 (wtedy
powfoka ma najwyzszg odpornos¢ fizyko-chemiczng i zapewnia dtugotrwatg ochrone
elementéw eksploatowanych w atmosferze o wysokiej agresywnosci). Farba toleruje $lady
rdzy nalotowe] wystepujgcej bezposrednio po obrébce strumieniowo Sciernej.
W srodowiskach mniej agresywnych podfoze mozna oczysci¢ do stopnia St 3.

Czyszczenie - zaleznie od posiadanych mozliwosci - mozna przeprowadzi¢ roznymi metodami:
recznie z wykorzystaniem narzedzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek drucianych),
przez omiatanie miekkim $cierniwem, mycie gorgcg wodg, wodg pod cisnieniem, poprzez
hydropiaskowanie lub parg wodna.

Przy renowacji: podtoze przed malowaniem nalezy odttusci¢, usungé luzne elementy starej
powtoki malarskiej oraz slady korozji. Stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki nalezy
zszorstkowac (np. przez przeszlifowanie papierem Sciernym lub omiecenie Scierniwem),
a nastepnie doktadnie odpyli¢. Jako alternatywe czyszczenia ,na sucho” mozna zastosowac
czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem odkrywajgce dobrze przyczepna
i zachowang powtoke i/lub stal. Po czyszczeniu wodg pod bardzo wysokim cisnieniem
nienaruszona powtoka musi by¢ chropowata.

2. Metoda nakfadania:
Natrysk hydrodynamiczny*
- $rednica dyszy 0,43 - 0,58 mm (0,017 - 0,023")
- ci$nienie na dyszy 150 - 300 Bar
- ilo$¢ wprowadzanego rozcieiczalnika 0 + 3% obj.
Natrysk elektrostatyczny *
- dysza ptaska Wagner 015-017 cal lub okragto pylaca,
- ci$nienie asysty (ostony) powietrza okoto 2 Bar,
- ci$nienie natrysku hydrodynamicznego 80 — 120 Bar,
- napiecie okoto 80 kV,
- rozcienczenie 10 -12%
Pedzel: aplikacja z max rozcieficzeniem do 3%. Ze wzgledu na grubopowtokowy charakter
wyrobu, powfoka po wymalowaniu z widocznymi ,,sznarami” po pedzlu.
Watek: aplikacja z max rozcienczeniem do 3%. Ze wzgledu na grubopowtokowy charakter
wyrobu, powtoka po wymalowaniu tg metodg moze posiadac efekt , strukturki”.

W celu poprawienia wtasciwosci aplikacyjnych i dekoracyjnych wyrobu przy stosowaniu
metody recznej pedzel /watek dopuszcza sie dodatek rozcienczalnika w ilosci do 20%. Ilos¢
wprowadzonego rozcienczalnika nalezy ustali¢ indywidualnie. W przypadku rozcieiczenia
powyzej 3% wyrdb nalezy stosowac w instalacjach absorbujgcych LZO.
*Powyzsze parametry podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach zastosowari
nalezy dopasowac lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu i ustalic optymalne parametry
natrysku.
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3. Przygotowanie farby: Wymieszac sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ je i wymieszac,
najlepiej mieszadtem mechanicznym, w nastepujgcych proporcjach:

Wagowo Opakowanie (litry)
Sktadnik | 100 cz. 8
Sktadnik Il 19 cz. 2,5

Mieszanine pozostawi¢ pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatnosci mieszaniny
do stosowania w temp.20 °C wynosi min. 6 godz. i ulega skréceniu wraz ze wzrostem
temperatury.

Rozcienczalnik: Hard-Kor S Rozcienczalnik 1318-457-00100-1XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podfoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35°C, i o 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 75%,
- dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.
Zaleca sie malowa¢ w pogodne dni. Nie malowac¢ w czasie deszczu i mgly.

5. Czas schniecia w temp. 20 + 2 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 +5 % dla
grubosci powtoki na sucho: 50pum - 60um

stopien 1, max—1h
stopien 3, co najwyzej -6 h
stopien 6, co najwyzej - 20 h

6. Czas do nakfadania kolejnej warstwy w temp. 20 + 2°C: min. - 2 h, max. - 3 m-ce

7. Czas catkowitego dotwardzenia powtoki w temp. 20 + 2°C: co najmniej - 7 dni
Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powtoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkow wentylacji.

8. Nastepne wymalowania: w zaleznosci od przeznaczenia, ksztattu elementow i warunkow
eksploatacji:

8.1 HARD-KOR-S moze by¢ stosowany jako samodzielne pokrycie, zalecana minimalna grubos¢
powtoki — 140 um oraz jako grunt pod emalie epoksydowe i poliuretanowe marki RAFIL

Powtoka narazona na ciggte dziatanie wody lub agresywnych srodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna by¢ sezonowana w temp. 20 + 2°C przez co najmniej 28
dni.

Uwaga! Kredowanie powtok epoksydowych, zachodzace pod wptywem promieniowania UV,
zawartego w swietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym.
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Warunki BHP i p-poz.: Nalezy przestrzegad zasad i przepiséw BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyréb nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych lub w pomieszczeniach
zamknietych ze sprawnie dziatajgcg wentylacjg, w temperaturze do 25°C. W miejscach
ostonietych przed promieniami stonecznymi oraz potozonych z dala od Zrédet ognia
i iskrzenia, ciepta, promieniowania i elektrostatyki. Transport w opakowaniach producenta,
w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe: Wyrdb posiada Krajowg Ocene Techniczng Nr IBDiM—KOT-2024/1040
wydanie 1.

Limit zawartosci LZO w produkcie gotowym do uzytku: dla kat. A/j/FR; 500 g/l (2010), dla kat.
A/h/FR; 750 g/l (2010), produkt zawiera max. 750 g/I.

Informacje zawarte w karcie technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego
wykorzystania produktu, wynikaja one z naszych badan laboratoryjnych, doswiadczenia
praktycznego i sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach
ich zastosowania. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i moze w znaczny
sposéb obnizy¢ jakos¢ stosowanego materiatu. Poszczegdlne partie produkcyjne mogg réoznic
sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu unikniecia réznic nalezy,
powierzchnie stanowigcg odrebng catos¢ architektoniczng, pomalowaé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego. W przypadku posiadania
produktu z réznych partii produkcyjnych poleca sie ich wymieszanie ze sobg. Producent nie
zaleca pofaczenia produktu z produktami innych Producentéw. Producent nie moze
odpowiada¢ za brak prawidtowego aplikowania produktu, poniewaz warunki aplikowania
produktu pozostajg poza jego kontrolg. Producent nie moze odpowiadac za postepowanie
wbrew zaleceniom dotyczgcym stosowania produktu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczeéniejszego
informowania o tym fakcie Odbiorcéw. Producent zaleca zapoznanie sie z kartg techniczna.
Przed dokonaniem zakupu nalezy zapoznaé sie z trescig karty charakterystyki dostepnej
u producenta pod adresem mailowym: marketing@rafil.pl.
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