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RADOWIL GR - TIX
Farba poliwinylowa do gruntowania
chemoodporna tiksotropowa

Symbol: KTM: 1317-723-12XXX-XXX
Kolorystyka: wg karty koloréw RAL lub indywidualnych uzgodnien
Norma: PN-C-81903: 2002; rodzaj IC

Przeznaczenie

Farba RADOWIL GR-TIX przeznaczona jest do malowania powierzchni stalowych, stalowych
ocynkowanych. Jako aktywny grunt zapewnia dtugotrwatg ochrone inhibitorowg malowanego
podfoza — nie dopuszcza do inicjowania ognisk korozji.

RADOWIL GR-TIX nadaje sie réwniez do renowacji starych powtok malarskich: poliwinylowych,
epoksydowych, poliuretanowych.

Wyrob stanowi doskonatg warstwe pod emalie poliwinylowg RADOWIL E-TIX.

W celu zastosowania farby na podfozu innym od wymienionego prosimy o kontakt
z producentem.

Charakterystyka ogdlna

Farba RADOWIL GR-TIX jest wyrobem grubopowtokowym, zawierajgcym aktywny pigment
o dziataniu antykorozyjnym. Tworzy potpotyskliwe, szybkoschnace powtoki.

System powtokowy RADOWIL GR-TIX + RADOWIL E-TIX charakteryzuje odpornos¢ na dziatanie
srodowisk o podwyzszonym stopniu korozyjnosci, na zmienne temperatury otoczenia,
na szkodliwe czynniki atmosferyczne ($wiatto stoneczne, promieniowanie UV). W zakresie
wtasciwosci mechanicznych posiada bardzo dobrg: przyczepnosé, ttocznos$é, udarnosé,
elastycznos¢. Dodatkowo jest odporny na okresowe dziatanie czynnikow chemicznych np. 20%
roztworu NaOH.

Wiasciwosci wyrobu

- gestos$¢ wyrobu, g/cm3, 1,4

- konsystencja tiksotropowa

- zawartosc czesci nielotnych, % obj. 52

- grubos¢ warstwy mokrej, um 230
suchej, pm 120

- zuzycie teoretyczne przy grubosci 120 um, dm?/m? 0,23

- zalecana ilo$¢ warstw 1+2

- okres przydatnosci do uzycia od daty produkgji, 18

miesiecy
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Stosowanie

1. Podtoze:

Kazde podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione ttuszczu, soli, kurzu,
produktéw korozji oraz wszelkich pozostatych zanieczyszczen.

Podtoze stalowe - nalezy odttusci¢ i oczysci¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-EN I1SO 8501-1 i PN-EN
ISO 12944-4. Mozliwe jest w tym celu zastosowanie metod: szlifowania, szczotkowania,
dfutowania lub skrobania.

Podtoze ocynkowane matowe, wysezonowane pod wptywem atmosferaliéw, nalezy oczyscic przez
usuniecie produktéw korozji cynku (tzw. ,biatej rdzy”) i wszelkich innych zanieczyszczen.
Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ przez omiatanie miekkim Scierniwem, szlifowanie papierem
Sciernym nr 120 (recznie lub przy pomocy narzedzi mechanicznych), mycie wodg ze srodkiem
powierzchniowo-czynnym) np. przy uzyciu myjek cisnieniowych, metodg reczno-mechaniczng
(np. przy pomocy szczotek nylonowych z twardego wtosia), albo mycie rozpuszczalnikami
organicznymi (np. benzyng ekstrakcyjng) z uzyciem szmat, pedzli lub wtdknin syntetycznych
z osadzonym Scierniwem. Nalezy przy tym zachowac szczegdlng ostroznosé, aby nie uszkodzic¢
warstwy cynku. Po czyszczeniu/myciu zaleca sie doktadne ptukanie powierzchni czystg wodg
i wysuszenie. Nie zaleca sie malowania elementéw ze stali ocynkowanej przeznaczonej
do eksploatacji w zanurzeniu.

Renowacja: podfoze przed malowaniem nalezy umy¢ i odttusci¢, usunac luzne elementy starej
powtoki malarskiej oraz slady korozji; miejsca skorodowane oczysci¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg
PN-EN ISO 8501-1, odpyli¢, a nastepnie zagruntowac farbg do gruntowania GR TIX. Stare, dobrze
przyczepne do podfoza powtoki nalezy zszorstkowaé (np. przez przeszlifowanie papierem
Sciernym lub omiecenie scierniwem), a nastepnie doktadnie odpylic.

Beton, tynk: czysty, suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewania, pozbawiony
mleczka i szlamu cementowego oraz dodatkowo zagruntowany cienkg warstwg farby
rozcienczonej dodatkiem rozcienczalnika.

2. Metody naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, pedzel.
Natrysk pneumatyczny*:
$rednica dyszy - 0,33 - 0,53 mm (0,013 - 0,021")
cisnienie na dyszy - 150 - 300 barow
*Powyzsze parametry podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach zastosowarn
nalezy dostosowac lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu i ustalic optymalne parametry
natrysku.
3. Przygotowanie farby: Przed przystgpieniem do malowania farbe nalezy doktadnie wymieszac
w opakowaniu.
Rozcienczalnik: do wyrobow poliwinylowych KTM: 1318-457-35010-0XX
Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

3. Warunki malowania:
- temp. podtoza nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C oraz o 3°C wyzsza od temp. punktu
rosy,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 75 %,
- dobra wentylacja,
- temp. otoczenia nie nizsza niz 5°C i nie wyzsza niz 35°C.
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3a. Warunki malowania w warsztacie:
- temperatura minimum 18° C w pomieszczeniu lakierni
- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza 55+ 5 %,
- dobra wentylacja (ciepty nawiew).

4. Czas schniecia w temp. 20 + 2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55 + 5 %:
pytosuchos¢ (stopien 1) -1 h
suchos¢ dotykowa (stopien 3) -3 h
5. Czas do nakfadania kolejnej warstwy w temp. 20£2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 55+5%:
- kolejng warstwe naktada¢ po co najmniej 8 h schniecia uprzednio natozonej warstwy.

Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powtoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkdw wentylacji.

6. Nastepne wymalowania: emalie poliwinylowe RADOWIL E-TIX produkcji RAFIL SA.

Warunki BHP i p-poz.: Nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyrdb nalezy przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych lub w pomieszczeniach zamknietych ze sprawnie
dziatajgcg wentylacja, w temperaturze do 25°C. W miejscach ostonietych przed promieniami
stonecznymi oraz pofozonych z dala od Zrodet ognia i iskrzenia, ciepta, promieniowania
i elektrostatyki. Transport w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z obowigzujagcymi przepisami transportowymi.
Informacje dodatkowe:

Limit zawartosci LZO dla tego produktu: (kat. A/i/FR); 500 g/l (2010). Produkt zawiera max. 500 g/I.
Do malowania elementdw, ktére nie przenoszg obcigzen oraz nie majg wptywu na sztywnosc
i statecznosc obiektu.

Uwaga! Zaleca sie, by technologia malowania nowych powierzchni w warunkach warsztatowych
obejmowata peten zestaw lakierowy, tj. natozenie zaréwno warstwy gruntu jak i warstwy
nawierzchniowej. Po transporcie, ztozeniu i posadowieniu elementéw w warunkach polowych
nalezy dokonac¢ poprawek i uzupetnien w powtokach w miejscu ich uszkodzen, pamietajac
o starannym pomalowaniu wszystkich potgczen srubowych.

Warunkowo dopuszcza sie malowanie powtok nawierzchniowych w warunkach polowych
po uprzednim ztozeniu i posadowieniu elementéw oraz naprawie uszkodzen powtoki powstatych
w trakcie sktadowania i transportu. Przy malowaniu warsztatowym nalezy zwrdci¢ uwage na ilos¢
naktadanych warstw, ich grubos¢, odstep czasu miedzy naktadaniem kolejnych warstw oraz czas
do petnego wysuszenia powtoki przed oddaniem malowanego wyrobu do eksploatacji (wtgcznie
ze sktadowaniem lub transportem elementéw stalowych).

Zalecenia transportowe wymalowanych elementow:

1. Powtoki malarskie do transportu winny by¢ nalezycie wysuszone — wymagany co najmniej
5° wyschniecia zgodnie z PN-C-81519.

2. Elementy stalowe winny by¢ przedzielone przektadkami ochronnymi z materiatow
niemetalowych.

Strona3z4

KRS 0000137070 Sad Rejonowy Lublin-Wschéd w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy KRS 26-600 Radom, ul. Czarna 29;

Radomska Fabryka Farb i Lakieréw SA, siedziba spélki: 26-600 Radom, ul. Czarna 29 adres do korespondencji:
NIP: 796-10-12-858, REGON: 670715214, BDO 000007250 tel. +48 36 71 900 lub +48 36 71 854, Q

Kapitat zakiadowy: 4 101 580 zt - pokryty w catosci. email: rafil@rafil.pl www.rafil.pl




@ RAFIL

EST. 1917

Zalecenia przy sktadowaniu wymalowanych elementéw:

1. Elementy stalowe nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, tak aby nie bylty one narazone
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych badz opaddw atmosferycznych.

2. Czas sktadowania ograniczy¢ do niezbednego minimum.

3. taczny czas sktadowania nie powinien przekraczac 1 roku.

4. Nie dopuszcza sie sktadowania bezposrednio na ziemi.

5. Elementy stalowe powinny by¢ sktadowane na podktadach z drewna, stali lub betonu
na wysokosci co najmniej 30 cm nad ziemig, w sposdb gwarantujgcy nieuszkodzenie powtok
(przektadki ochronne z niehigroskopijnych materiatéw) i uniemozliwiajgcy gromadzenie sie
zanieczyszczen lub wody (kondensacja wilgoci) oraz zapewniajgcy swobodng cyrkulacje powietrza
nad wszystkimi powierzchniami.

Informacje zawarte w karcie technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania
produktu, wynikajg one z naszych badan laboratoryjnych, doswiadczenia praktycznego i sg
zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich zastosowania.
Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i moze w znaczny sposéb obnizyé
jako$¢ stosowanego materiatu. Poszczegdlne partie produkcyjne mogg rozni¢ sie nieznacznie
odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu unikniecia réznic nalezy, powierzchnie
stanowigcg odrebng catos¢ architektoniczng, pomalowac¢ w jednym cyklu roboczym, wyrobem
z tego samego polecenia produkcyjnego. W przypadku posiadania produktu z réznych partii
produkcyjnych poleca sie ich wymieszanie ze sobg. Producent nie zaleca potgczenia produktu
z produktami innych Producentéw. Producent nie moze odpowiadac¢ za brak prawidtowego
aplikowania produktu, poniewaz warunki aplikowania produktu pozostajg poza jego kontrolg.
Producent nie moze odpowiadaé za postepowanie wbrew zaleceniom dotyczacym stosowania
produktu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego
informowania o tym fakcie Odbiorcéw. Producent zaleca zapoznanie sie z kartg techniczna.

Przed dokonaniem zakupu nalezy zapoznac¢ sie z trescig karty charakterystyki dostepnej
u producenta pod adresem mailowym: marketing@rafil.pl.
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