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94.1
Farba epoksydowa do gruntowania

odporna na paliwo ptynne i wode morska
Wyréb dwusktadnikowy

Symbol: Sktadnik | (farba): KTM: 1317- 429-30410-9XX
Skfadnik Il (utwardzacz): KTM: 1318-222-82040-0XX

Kolorystyka: z6fta
Obowigzujgca norma: PN-C-81911: 1997 rodzaj B*

Przeznaczenie

Do pierwszego malowania powierzchni zbiornikéw paliwowo-balastowych, stali, stali
ocynkowanej, aluminium, zeliwa, eksploatowanych w atmosferze o podwyzszonej
korozyjnosci Srodowiska.

Charakterystyka ogdlna

Utwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo dobrze przyczepna do podtoza, ma bardzo
dobrg odpornosé¢ mechaniczng (twardosé, elastycznosé¢, udarnosé) i chemiczna.

- 3% r-r NaCl w ciggu 24h

- 10% r-r Na,CO3 w ciggu 2h/ 60°C

Wiasnosci wyrobu

- gestos¢ wyrobu, g/cm?, najwyzej 1,4
- lepkos¢ handlowa, mierzona kubkiem Forda nr 4

. *
w temp. 202 °C, (sktadnik 1), s 60+90
- zawartosc czesci nielotnych, (mieszanina) % obj. 50
- grubos¢ warstwy mokrej, um 60
- grubos¢ warstwy suchej, um 30
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 pm, dm?/m? 0,06
- zalecana ilos¢ warstw 1+ 4%
- okres przydatnosci do uzycia od daty produkcji, 1
miesiecy

* lepkos¢ ustalana indywidualnie z odbiorca
** zaleznie od warunkow eksploatacji
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Stosowanie

1. Podtoze:

Kazde podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione ttuszczu, soli,
kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich pozostatych zanieczyszczen.

Podtoze stalowe nalezy odttuscic¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2% wg PN-EN ISO 8501-1 (wtedy
powtoka ma najwyzszg odpornos¢ fizyko-chemiczng i zapewnia dtugotrwatg ochrone
wymalowanych elementéw eksploatowanych w zanurzeniu i w atmosferze o duzej
agresywnosci). W srodowisku mniej agresywnym podtoze mozna oczysci¢ do stopnia St 3.
Podtoze stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowane (Swie?y ocynk do 48 h od
cynkowania) i podtoze aluminiowe, powinno by¢ suche i zmatowione przez omiatanie miekkim
Scierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szklane, tupiny orzechéw), co poprawia
znacznie przyczepnos¢ powtoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. smar, olej, pozostatosci
topnikow lub slady po znakowaniu nalezy usung¢. Podtoze stalowe ocynkowane zanurzeniowo
czesciowo starzone (ocynk do 2 lat od cynkowania) oraz w petni starzony ocynk (powyzej 2 lat
od cynkowania) nalezy oczysci¢ z produktow korozji cynku (tzw. ,biatej rdzy”)
i innych zanieczyszczen. Czyszczenie - zaleznie od posiadanych mozliwosci - mozna
przeprowadzi¢ réznymi metodami: recznie z wykorzystaniem narzedzi mechanicznych
(np. przy pomocy szczotek nylonowych), przez omiatanie miekkim Scierniwem niemetalowym,
mycie gorgcg woda, wodg pod cisnieniem lub parg wodng. Nalezy przy tym zachowad
szczegblng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ warstwy cynku. Podioze stalowe ocynkowane
ogniowo i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinno by¢ suche i zaraz po metalizacji - zanim
nastgpi jakakolwiek kondensacja - pokryte cienkg warstwg rozcienczonej farby epoksydowej
do gruntowania chemoodpornej.

Przy renowacji: podtoze przed malowaniem nalezy umy¢ i odtfusci¢, usungc¢ luzne elementy
starej powtoki malarskiej oraz slady korozji. Stare, dobrze przyczepne do podtoza powtoki
nalezy zszorstkowaé (np. przez przeszlifowanie papierem Sciernym lub omiecenie
Scierniwem), a nastepnie doktadnie odpylic.

2. Metoda nakfadania:
Natrysk pneumatyczny*:
- $rednica dyszy: 1,6 + 2,0 mm
- ci$nienie: 3 + 5 barow
Natrysk hydrodynamiczny*:
- $rednica dyszy: 0,28 - 0,38 mm ( 0,011 - 0,015")
- ci$nienie na dyszy: 120-200 barow
*Powyzsze parametry podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach zastosowan
nalezy dostosowac lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu i ustalic optymalne
parametry natrysku
Natrysk pneumatyczny - lepkos$¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp 20 £2 °C- 18+25 s,
Pedzel: lepkos¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp 20 £ 2 °C - 4550 s.
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3. Przygotowanie farby: Wymiesza¢ sktadniki oddzielnie, a nastepnie potaczy¢ i wymieszac”
w nastepujgcych proporcjach:

Wagowo opakowanie [litry]
Sktadnik | 100 10
Sktadnik Il 25 4

Mieszanine w razie potrzeby rozciefczy¢ do lepkosci roboczej i pozostawi¢ pod przykryciem
na okoto 1 h. Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temp. 20 °C wynosi 24 h i ulega
skroceniu wraz ze wzrostem temperatury.

Rozcienczalnik: do wyrobdéw epoksydowych KTM: 1318-454-01010-6XX

Rozcienczalnik do mycia aparatury: jak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podfoza nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C i o 3 °C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 75 %,
- dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia nie nizsza niz 5 °C i nie wyzsza niz 35 °C.
Uwaga! Zaleca sie malowaé w pogodne dni. Nie malowac w czasie deszczu i mgty.

5. Czas schniecia powtoki w temp. 20 + 2 °C przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55 + 5 %:
stopien 1-0,5h
stopien 4-10h
w temp. 120+ 5 °C:
stopien 7-0,5h
6. Czas do nakfadania kolejnej warstwy w temp. 20 + 2 °C: minimum - 4 h; max. - 3 m-ce

7. Czas catkowitego dotwardzania powtoki w temp. 20 = 2 °C: co najmniej - 7 dni
Uwaga! Podane czasy mogq ulec zmianie wraz ze zmiang grubosci powfoki, ilosci warstw,
temperatury suszenia, wilgotnosci wzglednej powietrza, warunkow wentylacji.

Powtoka narazona na ciggte dziatanie wody lub agresywnych srodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna by¢ sezonowana w temp. 20 £ 2°C przez co najmniej 21
dni.

Uwaga! Kredowanie powtok epoksydowych, zachodzgce pod wptywem promieniowania UV,
zawartego w S$wietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i nie wptywa na wtasciwosci
ochronne i eksploatacyjne powtok.

8. Nastepne wymalowania: farby i emalie epoksydowe chemoodporne, emalie poliuretanowe
RADOPUR lIl, emalie poliwinylowe RADOWIL E TIX produkcji RAFIL.

Warunki BHP i p-poz.: Nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow BHP i p. poz. zawartych w Karcie
Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transport: Wyrdb nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych, z dala od Zrédet ciepta, ognia
i iskrzenia, w pomieszczeniach zamknietych ze sprawnie dziatajagcg wentylacjg, w temp. do
25°C. Transport w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.
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Informacje dodatkowe:

Limit zawarto$ci LZ0O: dla tego produktu: (kat. A/i/FR); 500 g/l (2010). Produkt zawiera max.
500 g/l-wskazana kategoria odnosi sie w rozcienczeniu max 8%. W przypadku koniecznosci
rozcienczenia produktu wiekszg iloscig, produkt przeznaczony do stosowania w instalacjach
zgodnie z § 3 pkt. 2.2 ROZPORZADZENIE MINISTRA ROZWOIJU z dnia 8 sierpnia 2016
W sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych zawartych w niektérych farbach
i lakierach przeznaczonych do malowania budynkoéw i ich elementow wykonczeniowych,
wyposazeniowych oraz zwigzanych z budynkami i tymi elementami konstrukcji oraz
w mieszaninach do odnawiania pojazddow.

Do malowania elementéw, ktdre nie przenoszg obcigzen oraz nie majg wptywu na sztywnosé
i statecznosc¢ obiektu.

Informacje zawarte w karcie technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego
wykorzystania produktu, wynikajg one z naszych badan laboratoryjnych, doswiadczenia
praktycznego i sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach
ich zastosowania. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i moze w znaczny
sposdb obnizy¢ jakosé stosowanego materiatu. Poszczegdlne partie produkcyjne mogg réznicé
sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem potysku. W celu unikniecia réznic nalezy,
powierzchnie stanowigcg odrebng catos¢ architektoniczng, pomalowaé w jednym cyklu
roboczym, wyrobem z tego samego polecenia produkcyjnego. W przypadku posiadania
produktu z réznych partii produkcyjnych poleca sie ich wymieszanie ze sobg. Producent nie
zaleca pofaczenia produktu z produktami innych Producentéw. Producent nie moze
odpowiada¢ za brak prawidtowego aplikowania produktu, poniewaz warunki aplikowania
produktu pozostajg poza jego kontrolg. Producent nie moze odpowiadac za postepowanie
wbrew zaleceniom dotyczgcym stosowania produktu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego
informowania o tym fakcie Odbiorcow. Producent zaleca zapoznanie sie z kartg techniczna.
Przed dokonaniem zakupu nalezy zapoznac sie z trescig karty charakterystyki dostepne;j
u producenta pod adresem mailowym: marketing@rafil.pl.
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